Frithere Ausgaben: Juli 92

Anderungen: Uiberarbeitet

WERKNORM - Bestimmung Januar 94

. ETB02.0011
ng Lichtmaste aus Stahl fir Aufsatzleuchten
Vereinigte Elektrizititswerke Teil 1 Seite 1
Westfalen AG . .
Postfach 10 50 58, 44047 Doftrmund feuerverzinkt, konisch rund, gerade Herausgeber: HED A
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& Bel Mat.Nr. 0505055 betrégt bei 550mm freie Lange der Mastdurchmesser 129 + 1mm
* Bet Mat.Nr. 0505000 und 0505107 betrégt das MaB von der Bodennullinie bis Unterkante Masttir 525 mm

Fortsetzung Seite

HEDA

07/93

Dis Werknorm einschileBtich alles inrer Teile Ist brheberrechllich geschiizl. Jede Venwerlung ist ohne Zustimmung der VEW AG unzuldssig. Das git Inshesondere
tor Verdetfattigungen, Ubersetzungen, Mikiovedfilmungen und die Einspeicherung und Verarbeltung In elektronischen Systemen.




Friihere Ausgaben:
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o7/93

WERKNORM - Bestimmung Januar 94

_ ETB02.0011

wEw Lichtmaste aus Stahl fir Aufsatzleuchten

Vereinigle Elekirizitatswerke Teil 1 Seite 2
Westfalen AG . .

Postfach 10 %0 56, 44047 Gormund feuerverzinkt, konisch rund, gerade Herausgeber: HED A

Lichtmaste aus Stahl fir Aufsatzleuchten

feuerverzinkt, konisch rund, gerade

technische Mafe Tn mm
Langenmafie LeuchtenanschluR
Geamththe | Wennhdhe  Eingrab- bDurchmesser Lénge {Konizitdt] Wanddicke Tlrmal VEW-+ Gewicht
freie Lingef tiefe Steigung Material-

H hi h2 1 dl max} 1 m/mm fm axb pamer ca.kg *
3,809 3.000 800 78 7 130 T:14 3.5 450x 99 0504904 &3
4. 560 A 3.700 800 76 77 130 -1 3.5 450x 90 0505600 52
4500 3.700 8GO 76 Vi 130 T:14 4,0 450 90 0505020 58
4,500 U 3.700 8§00 78 77 130 1:37,4 3,5 450x %0 0505055 L6
4,800 A 4,000 800 76 77 130 T4 3,5 450x 9% 0505707 55
5.600 4,600 7.000 76 77 130 i1 3,5 450x7T00 0505204 [
5.600 [AYA] 1.009 7& 77 130 14 ¢,0 A50x7100 G505280 74
5.600 O 4,600 1.000 76 77 130 1:1%,7 3.5 450x100 0505259 &7
6.000 5.000 1.000 78 77 130 1:74 3,5 §£30x100 0505301 71
7.000 ¢.000 1.000 76 77 130 1714 3,5 500x100 05053586 B7
7.000 © &.009 1,000 76 77 130 1:70,2 3.5 500x700 0505389 80
$.500 §.000 1.500 76 4 250 1112 5,0 500xT20 050541 186
11.500 70.000 1.500 161,6 103 250 1:16 5,0 500xT20 0565712 257
14.000 12,060 2,060 i01,6 103 50 1:10 4,0 506x120 0505806 247
17.000 15.000 2.000 i01,é 703 250 1:10 &,0 600x130 0505903 475

wie 0505903, Jedoch 10,000 Hennhdhe verstarkt fUr Abspannzwecke 1S 10,000 W 600xT130 0506009

Werkstoff: R ST 37-2 {1.0038) nach DIN EN 10025, Bruchdehnung 26%

- Feuerverzinkung gemiB VDE 0210; Mindestschichtdicke 70um der Giite: Uberzug DIN 50976 -t Zn b
- Durchblegung bei voller Last: max 2%

- Kabeleinflihrungséfinungen: Generell 2 Stiick 150 x 50

- Grundplatte: Generell 400 x 400 x 4

- Korrosionsschutzmanschette: Generell 400 x 4

- Ausstattung des Tiirhohlraumes gemas VEW-Werknorm ETB 02.0015

Ausriistung der Masttir geman VEW-Werknorm ETB 02.0016

Lieferumfang: 1 Stiick Sechskant - Inchromschraube mit Schiitz {Erdungsschraube) M10x15 mit Feder-

schelbe und Unterlegscheibe , nicht korrodierend ( slehe auch ETB 02.0015 }

- Toleranzen nach VDEW * Technische Liefervereinbarungen fiir Maste aus Stahl bzw. Stahiblech fiir

Beleuchtungsantagen *

* Mit Grundplatte und Korrosionsschutzmanschette

A Bei Materialnummer 0505000 und 0505107 betriigt das Mafld von der Bodennullinie bis Unterkante Masttiir
525 mm

6 Maste formgewalzt aus Rohrmaterial R ST 37.2 nach DIN 1626

Cie Werknorm einschlieBlich aller fhrer Teile isl urheberrechilich geschitnt. Jede Vemwerung Ist ohne Zustimmung der VEW AG unzuldssig, Das il insbesendere
far Venvellatigungen, Obersetzungen, Mikroverfilmungen und die Einspelcherung und Verarbeitung In efedronischen Systemen.
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Anderungen: uberarbeitef

GV-14 O 104 10.78

WERKNORM

july 92
VEW Lichtmaste aus Stahl fGr An- und Aufsatzleuchten ETB 02 0015
Vereinigte ot 1 ‘
Elektrizitatswerke el Seite

WesHalen AG Ausstattung des Tirhohlraumes Herousgeber: H EV Ab
Mafie in mm Ausstattung im Tilrhohiraum in An-
lehnung an DIN 49 778 und VEW -
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Firmenkennzeichnung : Material des Einschubes gemaB DIN 4301
Schlagzahlen bzw, - buchstaben H=6mm




Frihere Ausgaben:Mair 83

Anderungen: uberarbeitet

GV.76 O 104 10.78

WERKNORM

Juli 92
VEW SicherheitsverschiuB fOr ETB020017
Vereinigte nicht betretbare Niederspannungsraume o '
Elekirizitdiswearke ) Teil Seite
Westalen AG gemaB VDE 0100/5.73 § 30 b) 5.2 Hercusgeber: HEV Ab
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Benennung Werkstoff VEW-Mat-Nr,
1 2 3 4
- VerschiuB - Schiiisse - Blgel Kerbnagel
schraube fang DIN 1476
verschiufl DIN 17440 DIN 17100 DIN 17100 0511308

VerschluBschraubengewinde ist mit sdurearmem Fett einzufetten.




